PRAVILNO SESTAVLJANIE PLOSC
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PRITRIEVANIE IN OBDELAVA

- 5 prehodnim vrtanjem; pre-
mer vrtamja (luknye) je 0.8 = premer
odgovarjajoéega vijaka

- brez predhodnega vrtanja pri plo§é1 - s sponkami srednje dolzine, z - kot dodatek spajanju z zeblji in

z debelino maksimalno 10 mm. pri ustrezajofum, atestiranim sponkanju, je moZno uporabiti alkalno
vedy1 debelini se priporoéa predhodno  spenjalnikom odpoma lepila

vitanje s premerom 0.8 * premer

zeblja - spenjanje je mozno samo do

debeline ploiée 12 mm
- debelina ploéfe mora imeti najmanj
4 - kratmi premer Zeblja, premer Zeblja
mora znasati najman) 2.2 mm

- potrebno je uporabiti rezila. ki imajo
na drobno razporejene rezalne zobe
i, ki so narejena 1z trdih kovinskih
materialov (karbid)- priporoéljivo
Etevilo vrtljajev 4500/ min =75/ s

- nastavitev rezalne globine: rezilo
zage lahko le minimalno visi ¢ez
skupno debelino ploice tako. da je
potrebno le minimalno rezanje

- pri vedjem Stevilu vrtalnih obratov - potrebno je uporabiti orodje s trdim - pr1 nevidnih stikih na zunanjih

je mozno doseti boly éisto vrtalno kovinskim rezilom povriinah je potrebno celotno
povriino povriino armirati s stekleno tkanino,

- ¢e pn1 vrtanju uporabljamo podlago - priporoéeno je delati s stednjo priporoca se uporaba dodatne 1zolacije
1z trdega lesa, lahko preprefimo lom-  hitrostjo rezamja npr.: styropor ali podobno

ljenje robov na hrbtm strami
- za zapolmjevanje fug v kotth uporabi-
mo trajno elastiéne matenale (silikon
ahi aknl. ki ga je moZno barvati)



